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SIL 1721—85 


TOLERANSI UMUM CETAKAN PERMANEN (DIE CASTING) 


1. RUANG LINGKUP 
| Standar ini meliputi batasan, dan toleransi cetakan permanen (die casting). 
2. BATASAN " 


2.1. Toleransi umum cetakan permanen adalah toleransi mendatar dan miring ke 
arah garis pisah cetakan permanen pada pengecoran logam seng paduan dan 
aluminium paduan. 

2.2. Kemiringan (draft) adalah kemiringan yang diberikan pada cetakan permanen 
agar memudahkan pengeluaran hasil coran. 

Kemiringan terdiri dari kemiringan bagian dalam dan kemiringan bagian luar 


seperti tercantum pada Gambar 1. 
| Bidang pemisah 


kemiringan bag. luar kemiringan bag. dalam 


Gambar 1 
Kemiringan bagian dalam dan bagian luar 


3. TOLERANSI 
83.1. Toleransi Mendatar 
Toleransi mendatar sesuai ketentuan seperti tercantum pada Tabel IL 
3.2. Toleransi Miring. : 3 | 
8.2.1. Dinding Samping. . 
Kemiringan maksimum dinding samping bagian dalam dan luar dapat diguna- 
kan keterituan dibawah dan sesua! dengan Gambar 3. . | 
Kemiringan bagian luar dapat dipakai 14 kemiringan bagian dalam (Gambar 2) 
25 f Kemiringan maksimum bagian dalam logam seng paduan: 
S- 0,12xh0:7 dan minimum 0,25 2 
Sa Kemiringan maksimum bagian dalam aluminium paduan, 
| G- 0,17xh07 dan minimum 0,35 : 
Kemiringan bagian Juar seng paduan: 
$- 0,06x h0:7 dan minimum 0,2 
Kemiringan maksimum bagian Juar aluminium paduan, 
S3 $- 0,085 x h07 dan minimum 0,3. 
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Bagian pelepasan 
Arah tegak lurus inti L, 
garis pemisah die (1) 
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Proyeksi luas (2) ben-| Luas daerah tegak 
da cor arah tegak. lu- | Jurus pelepasan 
rus garis pemisah inti (cm?) 

(cm?) i 


Tidak lebih | 600—2400 Tidak lebih| 150—600 
600 - 
65 — 


£ 0,45” 
: 0,38 
: 0,7 2 0,7 
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0,9 #11 |#zo9 
Na 
ee 
Catatan: — tg 
Untuk ukuran mendatar yang tidak banyak pengaruh, dapat digunakan tole- 
ransi L, i 5 : 


Proyeksi luas benda cor adalah luas ukuran kasar hasil coran. 
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Gambar 3 
Angka kemiringan maksimum dinding samping 


Catatan: 
Apabila toleransi tidak diberikan, toleransi kemiringan dapat diberikan sesuai tole- 
ransi memanjang seperti butir 3.1. 

Bila. diperlukan, untuk tulisan, gambar dan bagian lain yang tidak penifiay dapat di- 
berikan kemiringan lebih besar. 

Angka-angka yang tertera pada bagian tengah grafik menunjukkan sudut Pe 
Toleransi Meenulaan sudut sesuai dengan ketentuan yang berlaku. 


Contoh Semakan kemiringan dinding PEN bagian dalam sesuai gambar 3 adalah 
seperti tercantum pada Tabel II. 
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x . Tabelll. 
Kemiringan dinding samping bagian dalam 


dalam mm . 


Kemiringan maksimum & 
dinding 4 
2 | | 0 | 


Tinggi 


3.2.2. Lubang Inti 3g 
Maksimum kemiringan lubang inti pada dua sisi untuk inti bulat sesuai ke- 
tentuan : (Gambar 4 dan Gambar 5). : , 


Untuk seng paduan S 2 “0,17 xt0s7 dan minimum 0,35 mm 
Untuk aluminium paduan - S: - 0,25x t0:7 dan minimum 0,5 mm 


dimana: . 
t - dalam lubang inti (mm) 
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Jumlah kemiringan maksimum luban 
(mm) 


inti bulat 


5... 


4 20 30 50 70 100 200 300 


——- Dalam lubang inti t (mm). 


Gambar 5 
Angka kemiringan maksimum lubang inti 


Catatan : 

Apabila toleransi memanjang tidak diberikan, toleransi kemiringan dapat 
diberikan sesuai toleransi mendatar seperti. butir 3.1. 

Untuk lubang inti yang tidak bulat dapat digunakan butir 3.2.1. 

Angka tertera pada grafik menunjukkan sudut kemiringan. 

Toleransi kebulatan dapat digunakan sesuai ketentuan yang berlaku. 


Contoh pemakaian kemiringan lubang inti sesuai Gambar5 adalah seperti 
tercantumkan pada Tabel III, | 


Tabel III 
Kemiringan lubang inti - 


Kedalaman 
lubang inti (t) 
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